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Forespørsel om materialebestandighet 

Viega behandlings-nr.:
Dato: 
Kunde-nr.:

Viega prosjekt-nr.: 
Forfatter:

1

Kunde / Firma
(Firmastempel)

Gate/vei:
Postnummer/by:
Telefon:

Kontaktperson:

Ledelse: F + E

Kontakt servicecenter
E-post: service-werkstoffanfrage@viega.de

2

Slutkunde:

Prosjekt:
Prosjektstørrelse:
(løpende meter rør / fittings)

Kontaktperson:

Anbefaling

Dato:

(Utfylles av Viega)

3 Dimensjon: Sett kryss ved det pågjeldende Viega-system
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4 Totalanleggets funksjon?

5 Hvilken funksjon har Viega-komponentene i anleggget?

6
Hvilke medier blir materialene som skal undersøkes utsatt for?
(Vennligst legg ved sikkerhetsdatablader og tekniske datablader)

7
Forventes det ytterligere bestanddeler i mediet?
Eksempel: Additiver, rengjøringsmidler etc.
Hvis ja, hvilke og i hvilken konsentrasjon.

8
Hvor store er mengdene som skal transporteres? 
Vennligst angi forholdet dersom det dreier seg om flere komponenter.

9 Driftsbetingelser

Tmax

Tmin

Pmax

Pmin

pHmax

pHmin

10 Hvor høy er systemts brukstid planlagt til?

Vår anbefaling refererer til de angitte bruks- og driftsbetingelsene. Herigjennom utvides ikke det 
eksisterende ansvaret for mangler, spesielt forlenges ikke de lovmessige ansvarsfristene for mangler.

Trykkslag	 h ja	 h nei 

Stagnation 	 h ja	 h nei 
 
 

System	 h åpen	 h lukket

Anleggets oppstillingssted	 h utendørs	 h innendørs


